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Urzadzenia do spawania metodami TIG i MMA

Rogue ET 201iP PRO

Branza przemystowa
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Produkcja przemystowa

ET 201iP PRO

Panel sterowania

Rogue ET to mocne urzadzenia spawalnicze do spawania metodg
TIG, z zajarzeniem wysokg czestotliwoscig HF. To fatwe w obstudze
urzgdzenie spawalnicze wyposazono w solidng i trwatg obudowe

o stopniu ochrony IP23S. To lekkie urzgdzenia spawalnicze wazgce
mniej niz 10 kg wyposazono w ergonomiczny uchwyt TIG,
naramiennik i przewody spawalnicze, dzieki czemu uzyskano
maksymalng mobilnos¢.

Modele urzadzeh Rogue ET charakteryzujag sie wyjatkowymi
wihasciwosciami tuku, zaréwno dla metody TIG, jak i MMA. Chcesz
mie¢ wigkszg kontrole nad swoim urzgdzeniem spawalniczym?
Urzadzenia Rogue ET oferujg szereg parametrow spawania dla
metody TIG, ktére mozna tatwo regulowaé, w tym przedwyptyw gazu,
prad rozruchu, czas narastania, czas opadania, pradu koncowego

i powyptyw gazu. Wszystkie te funkcje mozna zaprogramowa¢ w
trybie 2- lub 4-taktowym, co zapewnia wiekszg kontrole nad tukiem
elektrycznym. Dodatkowo Rogue ET oferujg funkcje pulsacyjng

z kontrolg pradu tfa i regulacjg czestotliwosci do 500 Hz, co pozwala
na lepszg kontrole doptywu ciepta. W trybie spawania elektrodg
otulong funkcje Hot Start lub Arc Force mozna regulowa¢ zaleznie
od indywidualnych preferencji spawalniczych lub zastosowan.

Nowa funkcjonalno$é spawania impulsowego metodg MMA

(Pulse MMA) poprawia parametry spawania i kontrole nad iloscig
wprowadzonego ciepfa, minimalizujgc odksztatcenia cienkich
materiatéw, utatwiajgc spawanie w pozycjach przymusowych bez
podtopien i redukujgc odpryski, co pomaga skutecznie unikng¢ wielu
wad spawalniczych.

B Zajarzanie z wysokg czestotliwoscig HF w przypadku spawania
metodg TIG zapobiega zanieczyszczeniu spoiny i poprawia
jakos¢ wykonywanych prac spawalniczych

B Funkcjonalno$¢ spawania impulsowego metodg MMA (Pulse
MMA) poprawia kontrole nad wprowadzaniem ciepta,
minimalizuje odksztatcenia cienkich materiatéw i pomaga
zredukowa¢ wystepowanie odpryskow, co przektada sie na
wyzszg jako$¢ wykonywanych prac spawalniczych

B tatwosc¢ obstugi — wystarczy ustawic prad spawania i dobrac¢ do
swoich nawet najbardziej nietypowych potrzeb odpowiednie
parametry tuku, aby uzyska¢ wiekszg kontrole nad spoing
(ponadto mozliwo$é stosowania ze zgodnymi generatorami)

m Solidna i wytrzymata obudowa — dzieki stopniowi ochrony IP23S
urzgdzenie to mozna eksploatowac zaréwno w hali produkcyjnej,
jak i na placu budowy

B Zaawansowana kontrola parametrow przy spawaniu metodg TIG,
umozliwiajgca ich dobdr do kazdego zastosowania, a do tego
funkcjonalno$¢ impulsowania o czestotliwosci do 500 Hz w celu
uzyskania lepszej kontroli nad wprowadzaniem ciepta

m Korekcja wspoétczynnika mocy (PFC) zapewnia stabilny tuk,
odporny na wahania napiecia zasilania nawet podczas pracy przy
wykorzystaniu dtugich przedtuzaczy (do 100 m) (wersja PRO)

B Zgodnos$¢ z regulacjg nozng natezenia pradu (opcja dodatkowa)

Wiecej informacji mozna znalez¢ w witrynie esab.com.



Rogue ET 181iP, 201iP PRO

Dane techniczne

Model ET 181iP ET 201iP PRO
Znamionowe napigcie zasilania, 1-fazowe 230 V AC +/- 15%, 50/60 Hz 120 — 230 V AC +/- 15%, 50/60 Hz
Maksymalne natgzenie prgdu spawania 180 A 200 A
Moc znamionowa 8 kVA 7 kVA
Tryb oszczedzania energii 30w 50 W
Napiecie stanu jatowego 63V DC 78 V DC
Znamionowy prad spawania metodg MMA (230V) (230 V)

przy cyklu pracy 20% 170 A/26,8 V 200 A/28,0 V

przy cyklu pracy 60% 97 AI239 V 129 A/25,2V

przy cyklu pracy 100% 75 AI23,0 V 100 A/24,0 V
Znamionowy prad spawania metodg TIG (230 V) (230 V)

przy cyklu pracy 25% 180 A/17,2 V 200 A/18,0 V

przy cyklu pracy 60% 116 A/14,6 V 129 A/15,2 V

przy cyklu pracy 100% 90 A/13,6 V 100 A/14,0 V
Zakres natezenia pradu* 10-180 A (230 V) 10-200 A (230 V)
Czestotliwos¢ impulsu TIG 0,2-500 Hz 0,2-500 Hz
Czestotliwos¢ impulsu MMA 0,2-100 Hz 0,2-100 Hz
Temperatura pracy Od -10°C do +40°C Od -10°C do +40°C
Stopien ochrony 1P23S IP23S
Wymiary 403 x 153 x 264 mm 403 x 153 x 264 mm
Masa 8,7 kg 9,6 kg

* Zakres natezenia pradu 230 V zalezy od procesu. .

Warto$ci dotyczace napiecia 120 V podane sg w osobnej instrukcji obstugi.

Dane do zamoéwienia

Rogue ET 181iP CE

0705002011

Rogue ET 201iP PRO CE

0705002010

Pakiet zawiera: zrodfo pradu z 3-metrowym przewodem sieciowym z wtyczkg, pasek naramienny, uchwyt spawalniczy TIG SR-26 4 m, zestaw cze$ci eksploatacyjnych,

w tym elektroda wolframowa, przewdd roboczy z zaciskiem 3 m.

Opcje i akcesoria

Pasek na ramie - Rogue 0700500086
Reczny pilot analogowy MMA 4, przewdd 10 m, 8-stykowy 0700500084
Uchwyt elektrody, Handy 200 A, 25 mm?, 3m, OKC 50 0700006900
Zestaw przewodu masowego, OKC 50, 3 m 0700006901
Zestaw przewodu masowego, OKC 50, 5 m 0700006885
Uchwyt SR-B 26, powietrze, OKC 50, 4 m 0700025580
Uchwyt SR-B 26, powietrze, OKC 50, 8 m 0700025581
Palnik SR-B 26FX-R, powietrze, OKC 50, 4 m 0700025589
Palnik SR-B 26FX-R, powietrze, OKC 50, 8 m 0700025590
Nozna regulacja TIG, przewod 4,5 m i ztgcze 8-stykowe W4014450

FX = Gfowica elastyczna, R = Potencjometr do zdalnego sterowania.
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